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(54) Tuyauterie a levres de soudage exterieures. 



(57) Tuyauterie a levres de soudage exterieures. 

Elle est caracterisee par au moins une collarette 9 exteneure 
h la tuyauterie 3 et comporte une levre de soudage 11 dirigee 
vers l*extremite a souder Za, Iadite levre 1 1 etant situee a une 
distance suffisante de I'extremite destinee a §tre soudee pour 
qu'une coupe puisse etre pratiquee entre Iadite levre 11 et 
Iadite extremite. 

Application aux circuits vehiculant des fluides dangereux. 
particulierement des fluides radioactifs. 
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Tuvauterie a le vres de soudage exterieures 

L ' invention concerne une tuyauterie com- 
portant au moins une extremite destinee a etre soudee 
a une autre tuyauterie. 

Dans l'industrie, on rencontre de nombreux 
circuits vehiculant des fluides divers. On est amenS 
frequemment a modifier, reparer ces circuits, done a 
couper puis resouder certaines tuyauteries. Pour que 
l'on puisse realiser des soudures de bonne qualite, 
l'interieur du tube doit etre tres propre. En effet, 
le fluide qui a circule dans la tuyauterie, par exero- 
ple du sodium liquide, s'est depose sur les parois. 
Lorsque le tube est chauffe au cours de 1» operation 
de soudage, les impure tes constitutes par ces depots 
15 diffusent dans la soudure et la fragilisent. Cela 
conduit a une soudure de mauvaise qualite. En outre, 
ces depots se vaporisent. II faut done proteger le 
soudeur contre les vapeurs toxiques, ce qui coraplique 
les operations de soudage. II est done necessaire de 
20 nettoyer prealablement les tuyauteries a souder. Si 
l'on ne peut avoir acces directement a la tuyauterie, 
corome par exemple dans le cas d»un fluide radioactif 
necessitant des protections, le nettoyage est extre- 
mement difficile. 
25 L* invention resout ces problemes. A cette 

fin, elle a pour ©bjet une tuyauterie permettant de 
realiser une jonction soudee entre deux tuyauteries 
tout en evitant un nettoyage difficile et en permet- 
tant plusieurs dtmontages. 
30 Cet objet est atteint conformement a 1' in- 

vention par la presence d'au moins une collerette ex- 
terieure a la tuyauterie comportant une levre de sou- 
dage dirigee vers 1' extremite a souder, ladite levre 
etant situee a une distance suffisante de l'extremite 
35 destinee a etre soudee pour qu'une coupe puisse etre 
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pratiquee entre ladite levre et ladite extreroite. 
Cette levre est pre-usinee, c f est-a-dire qu'elle com- 
porte deja un chanfrein de soudage. Etant donne que 
la collerette est situee a I'exterieur de la tuyaute- 
rie r la levre de soudage n'a done ete mise a aucun 
moment en contact avec le fluide circulant dans la 
tuyauterie. Elle est done inderane de toute impurete. 

Lors de la premiere installation du cir- 
cuit, une tuyauterie neuve est soudee a l'extremite 
d'une tuyauterie selon la presente invention. Au bout 
d'un certain temps, lorsqu'il est necessaire de cou- 
per la tuyauterie, par exemple pour changer ou repa- 
rer l*equipement auquel elle est raccordee, la coupe 
est faite entre le joint a souder et la levre. On 
raccorde ensuite un equipement neuf ou repare muni 
d'une tuyauterie dont l^xtremite vient s f adapter sur 
les levres de soudage pre-usinees. 

La tuyauterie que l'on raccorde peut etre 
une tuyauterie neuve, done elle aussi, exempte de 
contamination, ou encore une tuyauterie a levre de 
soudage realisee conformement a 1' invention. Dans ce 
cas, on en coupe une longueur de maniere a utiliser 
des levres exemptes d 1 impure tes ou de contamination. 

L f operation de soudage peut etre faite fa- 
cilement et sans precaution particuliere car aucune 
des levres soudees n'a ete en contact avec le fluide 
circulant dans la canalisation. 

L 1 invention est exposee ci-apres plus en 
detail a l'aide de dessins representant seulement un 
mode d 1 execution. 

- la figure 1 est une vue exterieure par- 
tiellement en coupe d'une tuyauterie a levres de sou- 
dage conforme a 1" invention, raccordee a une canali- 
sation de type class ique, 

- la figure 2 est une vue exterieure par- 
tiellement en coupe d'une canalisation a levres de 
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soudage conforme a 1' invention, raccordee a une ca- 
nalisation possedant une partie de centrage, 

- la figure 3 est une vue en section longi- 
tudinale montrant une jonction entre deux tuyauteries 
a levres de soudage conforme a 1' invention adaptee au 
cas ou au moins l'un des equiperaents dont ces tuyau- 
teries sont solidaires peut etre deplace, 

- les figures 4 et 5 representent des vues 
en section longitudinale d'une jonction entre deux 
tuyauteries conforme a 1» invention comportant un man- 
chon intermediate. La figure 5 represente une va- 
riante dans laguelle ce manchon presente une partie 
de centrage. 

Sur la figure 1, la tuyauterie a levres de 
soudage exterieures de 1- invention designee par la 
reference l r comporte un tube 3 de section constants 
sur la majeure partie de sa longueur. A 1 ' une de ses 
extremites, representee a la partie basse de la figu- 
re dans 1'exemple deer it, le tube presente une 
partie 3a de plus grand diametre raccordee au reste 
du tube par une partie conique 3b. 

L'extremite 3a est raccordee par un cordon 
de soudure 7 a un tube 5 dont l'extremite presente un 
diametre qui correspond a celui de l'extremite 3a. 

Conformement a 1' invention, exter ieurement 
au tube 3, on trouve plusieurs collerettes 9, 9", 9- 
munies de levres 11, li«, u-... L6ur nombre esfc 
fonction du nombre de remplacements que l'on desire 
realiser. Chaque collerette 9 se termine par une le- 
vre 11 presentant une partie biseautee pre-usinee 
pour permettre le soudage. Cette levre est dirig^e 
vers l'exterieur 3a. Bile est situee a une certaine 
distance de la soudure 7 de maniere a permettre 
1 'execution d'une coupe 13 entre le niveau de la 
levre et celui de la soudure 7, et de preference en- 
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tre la levre 11 et la partie de raccordement coni- 
que 3b. 

Sur la figure 1, on a represents la jonc- 
tion telle gu'elle se trouve au moment de la premiere 
5 installation du circuit de canalisations. On remargue 
en effet que la tuyauterie 1 comporte une seule par- 
tie de raccordement conique 3b. Lorsque 1* installa- 
tion a fonctionne un certain temps et que I'on desi- 
re, pour une raison quelconque remplacer un eguipe- 
10 ment usage par un equipement neuf , on effectue une 
coupe au niveau de la ligne 13. L 1 equipement compor- 
tant la tuyauterie 5 et le trongron de tuyauterie 3 
qui lui est reste attache sont evacues et remplaces 
par un equipement neuf comportant une tuyauterie neu- 
15 ve, done non polluee, identique a la tuyauterie ini- 
tiale 5. Si 1 'equipement neuf he peut etre deplace, 
il sera necessaire que la longueur de cette nouvelle 
tuyauterie soit sup^rieure a la longueur de la tuyau- 
terie initiale 5 d'une quantite eg ale a la distance 
20 , entre la l£vre 11 et la soudure 7 de maniere a per- 
mettre un raccordement sans trongon intermedia ire. 

La levre 11 qui n'a jamais ete en contact 
avec le fluide circulant h I'interieur du tube 3, 
puisgu'elle est situee a l'exterieur de celui-ci, est 
25 indemne de toutes impuretes. II en va de tneme de la 
tuyauterie 5 nouvelle. La jonction par soudage peut 
done etre realisee facilement, sans operation de net* 
toyage et sans precaution par ticuliere - 

Si l'on desire effectuer un deuxieme 
30 remplacement de l f equipement, on pourra effectuer une 
nouvelle coupe au niveau de la ligne 13* situee entre 
les levres 11 et 11/ . Ces levres sont suff isamment 
espacees pour permettre d f effectuer cette coupe. Les 
levres 11" et 11" sont identiques a la levre 11. 
35 Biles sont, comme elle, dirigees vers la canalisa- 
tion 5. 
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La tuyauterie permet de realiser ainsi au- 
tant de jonctions qu'il y a de levres. On peut 
augmenter encore ce nombre en soudant un tron9on de 
tuyauterie conforme a l f invention lorsgue I'on arrive 
5 a la derniere levre, et ainsi de suite. 

La jonction entre une tuyauterie conforme a 
1* invention et une tuyauterie ne comportant pas de 
levre de soudage exterieure pre-usinee, representee 
sur la figure 2, est identique dans son principe a 
10 celle de la figure 1. La difference reside dans le 
fait que la tuyauterie 5\ qui joue le role de la 
tuyauterie 5 de la figure 1, se termine par une ex- 
tremite dont le diametre est plus grand que le reste 
de la tuyauterie. Une partie conique 5b realise la 
15 transition entre le diametre de I'extreroite 5a et le 
diametre du corps du tube 5 1 . Dans la partie conique 
5b est menagee une partie de centrage 5c dont le dia- 
metre inter ieur correspond au diametre exterieur du 
tube 3. Lors d f un remplacement d 1 equipement, apres 
20 une coupe telle que les coupes i 3# 13 . ou 13 » r 1Vex _ 
tremite coupee du tube 3 forme un embout qui vient se 
centrer dans la partie de centrage 5c. Ce centrage 
facilite 1' operation de soudage. 

Sur les figures 1 et 2, on a deer it une 
25 jonction soudee entre une tuyauterie comportant plu- 
sieurs levres de soudage exterieures pre-usinees et 
une deuxieme tuyauterie qui n f en comporte pas. II est 
par consequent necessaire de remplacer la tuyauterie 
5 (figure 1) ou 5' (figure 2) par une neuve si l'on 
30 veut pouvoir effectuer le soudage dans de bonnes con- 
ditions, pour les raisons expliquees precedemment . 
C'est le cas lorsqu^n equipement est remplace par un 
equipement neuf qui est muni d'une canalisation neuve 
et par consequent non polluee. 
35 Les modes de realisation des figures 3 a 5 

s»appliquent au contraire au cas ou 1 •equipement 
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n'est pas remplace purement et simplement, ma is repa- 
re. Dans ce cas, la portion de tuyauterie qui en est 
solidaire est reutilisee. Pour eviter d'avoir a la 
nettoyer, conf ormement a l f invention, elle comporte 

5 des levres de soudage pre-usinees. II suffit de cou- 
per une longueur de cette tuyauterie de maniere a 
eliminer la portion de tube polluee.. Le soudage s'ef- 
fectue sur les levres exterieures pre-usinees de cha- 
cune des canalisations, 

10 Sur la figure 3, on a represents le cas oit 

au moins l*un des equiperoents solidaires peut etre 
deplace. On le rapproche de la jonction soudee d'une 
distance egale a la longueur de tuyauterie qui a ete 
eliminee. Cela permet de mettre les levres 11,. 11 en 

15 contact. On a designe par les references 13, 13 les 
coupes effectuees sur les portions de tube 3. Conune 
on le constate, ces coupes doivent etre effectuees en 
retrait par rapport a l^xtremite des levres 11, de 
maniere que les canalisations soient en contact par 

20 ces levres et non pas par les embouts des tubes 3. II 
est done n£cessaire que les levres 11 presentent une 
longueur suffisante pour que les coupes 13 soient 
possibles. 

Dans le cas ou il n f est pas possible de 
25 rapprocher les equipements dont les tuyauteries sont 
solidaires, il est necessaire d'intercaler un manchon 
entre les levres a souder. Ce cas a ete represents 
sur les figures 4 et 5. Naturellement , la longueur de 
ce manchon correspond a la longueur totale de canali- 
30 sat ion coupee. Elle augmente done lors des remplace- 
ments success if s. Le manchon 15 est soude aux levres 
11 a chacune de ses deux extremites. Contrairement au 
cas de la figure 3, il n'est pas necessaire que les 
coupes 13 soient effectuees en retrait par rapport a 
35 l'extremite des levres 11. 
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Sur la figure 5, le manchon 17 presente une 
partie de centrage dont le diametre interieur corres- 
pond au diametre exterieur des tubes 3. Ceci facilite 
le centrage du manchon 17 et done la realisation des 
soudures 7. 
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REVBNDICATIONS 

1. Tuyauterie (3) coroportant une extremite 
(3a) destinee a etre soudee a une autre tuyauterie 
(5, 5 f ), caracterisee par au moins une collerette (9) 

5 exterieure a la tuyauterie (3) et comportant une le- 
vre de soudage (11) dirigee vers l f extremit6 a sou- 
der (3a) , ladite levre (11) etant situee a une dis- 
tance suffisante de l 1 extremite destinee a etre sou- 
dee pour qu'une coupe puisse etre pratiguee entre 

10 ladite levre (11) et ladite extremite. 

2. Tuyauterie (5) destinee a etre raccordee 
a une tuyauterie (3) selon la revendication 1, carac- 
terisee en ce qu'elle comporte une extremite (5a) de 
plus grand diametre et une partie conique de raccor- 

15 dement (5b) dans laquelle est menage e une partie de 
centrage (5c) dont le diametre inter ieur correspond 
au diametre exterieur de I 1 extremite de la tuyauterie 
(3). 

3. Jonction entre deux tuyauteries confor- 
20 nies a la revendication 1, caracterisee par un manchon 

(15 # 17) dispose entre les levres (11) des tuyaute- 
ries et soude a celles-ci. 

4. Jonction selon la revendication 3 f ca- 
racterisee en ce que le manchon (17) porte une partie 

25 de centrage (17a) dont le diametre inter ieur corres- 
pond au diametre exterieur des extremites des tuyau- 
teries (3). 
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